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Materialflussautomation & Produktionsmanagement

Effektive Planung und Uberwachung von Fertigungsauftrigen.

Besser planen. Besser steuern. Besser produzieren.

Modul 4 PRO LS — Leitstand mit Feinplanung

radeeC 4 PRO
Solutions for productions
Modulares MES-System




Manueller und automatischer Leitstand von FASTEC

Effektiver Einsatz von Maschinen, Betriebsmitteln und Personal

Vorhandene Kapazitaten und Ressourcen optimal auslasten sowie flexibel und schnell auf Kunden-

anforderungen reagieren kdnnen — das sind die Anforderungen an Produktionsunternehmen von

heute. Ein modernes Feinplanungstool wie 4 PRO LS Leitstand als Bestandteil unseres modularen

MES-Systems FASTEC 4 PRO schafft genau diese Voraussetzungen.

Optimale Planung -
das A und O jeder Produktion

Durch die hohe Flexibilitdt unseres
MES-Systems (Manufacturing Execu-
tion System) lasst sich das Feinpla-
nungstool genau an lhre Anforderun-
gen anpassen.

Mit dem manuellen Leitstand kann
vor allem bei einstufigen Fertigungs-
auftragen eine komfortable und
Ubersichtliche Planung der Auftrage
erstellt werden.

Bei Produktionsunternehmen, die
eine Vielzahl unterschiedlicher und
mehrstufiger Fertigungsauftrage mit
vielen Arbeitsgédngen effizient verpla-
nen mussen, kann der manuelle Leit-

stand mit einem Erweiterungsmodul
zum Leitstand mit automatischer
optimierungsbasierter Planungskom-
ponente erweitert werden.

Noch effizienter mit
weiteren 4 PRO-Modulen

Sowohl der manuelle als auch der
automatische Leitstand 4 PRO LS
sind vollstandig integriert mit den
Modulen 4 PRO PROD Produktion/
BDE und 4 PRO MDE Maschinen-
datenerfassung.

Durch den Einsatz dieser Module
erhalten Sie in Echtzeit kontinuier-
lich aktuelle Daten aus der Produk-
tion (zum Beispiel Auftragsfortschritt,

produzierte Gutteile/Ausschuss,

Maschinenstillstande etc.). So sind
Sie jederzeit tiber die aktuelle Auf-
tragsabarbeitung, Termine und
Stiickzahlen informiert.

Durch die Interaktion mit weiteren
Modulen wie zum Beispiel 4 PRO
INST Instandhaltung kdnnen bei
der Feinplanung lhrer Produktion
geplante Wartungstermine und In-
standhaltungsmalRnahmen berick-
sichtigt werden.

Verbessern Sie lhre Planung mit
dem Leitstand von FASTEC 4 PRO.




Transparenz und Planungssicherheit in der Produktion
Alle Produktionsprozesse und -termine auf einen Blick
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Ubersicht der aktuellen Planung mit Anzeige von Regelverletzungen und des Kapazititsauslastungsdiagrammes.

Ubersichtliche Darstellung, menhdngenden Arbeitsgange fir ei- Entstehen Regelverletzungen, sind
einfache Bedienung nen Auftrag visualisiert. diese durch die farbliche Hinterle-

gung in der Plantafel sofort ersicht-
Die grafische Plantafel zeichnet sich Trotz des grofRen Leistungsumfangs lich. Zudem werden alle Regelver-
sowohl im manuellen als auch |m ist die Plantafel einfach und schnell letzungen in einer Registerkarte
automatischen Leitstand durch Uber-  zu bedienen. Der Leistungsumfang innerhalb der Plantafel aufgelistet.
sichtlichkeit aus. beinhaltet das Verschieben von Ar-

beitsgangen auf die zu belegenden Die gesamte Darstellung des Leit-

Alle verplanten Arbeitsgange werden Maschinen per Drag & Drop, die standes ist individuell konfigurierbar:
in einem Gantt-Diagramm angezeigt. Berechnung von dynamischen Riist- Farben, Schriften, Symbole, Tooltips,
Bearbeitungsfortschritte in Form von seiten auf Basis von Riistmatrizen Darstellungen von Informationen —
Gut- und Ausschuss-Mengen sowie sowie die Beriicksichtigung von Res- dieses und vieles mehr kdnnen Sie
Rustzeiten sind jederzeit ersicht- sourcenabhangigkeiten (Personal, nach lhren Wiinschen und Anforde-
lich. Optional kbnnen Kapazitatsaus- Maschinen, Betriebsmittel). rungen realisieren.
lastungsdiagramme und das Arbeits-
gangnetz eingeblendet werden. Im Zusatzlich werden Maschinenkapazi-
Arbeitsgangnetz werden die zusam- taten und Termine stets Gberwacht.



Manueller Leitstand mit Feinplanung
Effektiv planen fur eine optimale Ressourcenauslastung

Mit dem manuellen Feinplanungstool verplanen Sie per Drag & Drop die Arbeitsgdange von Ferti-
gungsauftragen auf die Arbeitsplatze, die Betriebsmittel und das Personal. Dabei beriicksichtigt das
System die tatsachlich zur Verfliigung stehenden Ressourcen, die festgelegten Restriktionen sowie

die flir die Produktion notwendige Personalkapazitat.
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Fir die optimale Planung lhrer Bei Produktionsstérungen oder Planungsénderungen lassen sich einzelne Ar-
Fertigungsauftrége kénnen Sie beitsgdnge problemlos auf die farblich hinterlegten Ressourcen verschieben.
auBerdem verschiedene Planungs-
szenarien simulieren und speichern,
die anschlieBend einfach und tber- Jederzeit den vollen Uberblick Fallt zum Beispiel eine Maschine
sichtlich ausgewertet und anhand fiir mehr Transparenz aus oder die Fertigstellung eines
unterschiedlicher Kennzahlen Auftrages verzogert sich durch

In der Plantafel werden Ihnen

(zum Beispiel Rist-, Produktions- Materialengpdsse oder Planungs-

samtliche Produktionsdaten in

oder Personalkosten) miteinander danderungen, erkennt dies das

Echtzeit angezeigt: vom aktuellen

verglichen werden kénnen. System und informiert Sie dariiber.

Maschinenstatus Uber den bishe-
So finden Sie die optimale rigen Auftragsfortschritt bis hin zu Sie kdnnen anschlieRend schnell

und kostengiinstigste Planung fiir Abweichungen von Soll-Mengen. und flexibel Gegenmafnahmen

lhre Produktion. Diese Transparenz sichert lhre Pla- einleiten, indem Sie zum Beispiel

. . Arbeitsgan rschieben, veran-
nungsentscheidungen ab und bietet beitsgange verschieben, vera

Ihnen zudemn ein hocheffizientes dern, unterbrechen oder beenden.

Friihwarnsystem im Produktions-
umfeld.




Manueller Leitstand mit Feinplanung
Auf Probleme schnell und flexibel reagieren
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Zu den einzelnen Arbeitsgéngen lassen sich mit Hilfe des Tooltips verschiedene Auftragsdetails wie z. B. die Stammdaten
des Fertigungsauftrages, der zu produzierende Artikel mit Soll-Menge sowie die Plandaten auf einen Blick einblenden.

lhre Vorteile im Uberblick

@ Effiziente manuelle Planung von ein- und
mehrstufigen Fertigungsauftragen mit 4 PRO LS,
die oft von kleinen und mittelstandischen
Produktionsunternehmen genutzt wird

® Optimale Nutzung der Ressourcen (Arbeitsplatze,
Betriebsmittel und Personal)

® Einfache, schnelle und transparente
Planung der Fertigungsauftrige
unter Bertcksichtigung der einsetzbaren
Ressourcen, Restriktionen und Auftragsplandaten

® Hohe Termintreue und verbesserte Terminplanung
unter anderem durch das friihzeitige Erkennen
von Terminverzug

® In Echtzeit den vollen Uberblick
Uber das gesamte Produktionsgeschehen

® Schnelle und zielgerichtete Reaktion
auf wechselnde Gegebenheiten,
zum Beispiel bei Eilauftrdgen, veranderten Auftragspri-
oritaten, fehlendem Material, Maschinenausfallen etc.

® Minimierte Riist- und Durchlaufzeiten
durch bessere Reihenfolgeplanung

Funktionen des manuellen Leitstands:

® Durch Drag & Drop einfache Handhabung
von Fertigungsauftragen und Arbeitsgdangen

@ Visualisierung der Planungsergebnisse
in der Plantafel

@ Betrachtung von Stillstinden und Stérungen

@ Individuell konfigurierbare Restriktionen
(strikte Einhaltung, Ignorieren, Verletzung
mit Warnung zulassen etc. kdnnen als Text
und farbliche Markierung angezeigt werden)

©® Komfortable Such- und Filterfunktionen

@ Sofortige Anzeige weiterer Auftragsdetails
im individuell konfigurierbaren Tooltip
(Rustzeit, Prioritat, Gesamtbearbeitungsdauer etc.)

® Auftragsansicht zum Vergleich
mehrerer Fertigungsauftrage

® Beliebig einstellbare Zeitfenster
durch verschiedene Zoom-Funktionen

® Einblendbares Arbeitsgang-Netz
fiir das schnelle Erkennen zusammenhangender
Arbeitsgdnge eines Fertigungsauftrags



Automatischer Leitstand mit Feinplanung

Mehr Planungssicherheit und bessere Optimierung

Der manuelle Leitstand in FASTEC 4 PRO lasst sich mit dem Erweiterungsmodul 4 PRO LS/APS

(Advanced Planning System) zum Leitstand mit automatischer optimierungsbasierter Planungs-

komponente erweitern. Vor allem Produktionsunternehmen, die taglich eine Vielzahl unterschied-

licher Fertigungsauftrage mit vielen Arbeitsgangen und komplexem Arbeitsgangnetz effizient

verplanen missen, steht damit eine umfangreiche und leicht zu bedienende Feinplanungs- und

Leitstandslosung zur Verfligung.

Automatischer Leitstand —
optimale Planung fiir mehr
Wirtschaftlichkeit

Je groRer die Anzahl mehrstufiger
Fertigungsauftrage und je komplex-
er ihre Arbeitsgangnetze sind, umso
komplizierter wird die Koordination
der Arbeitsgange und der bendtigten
Ressourcen fiir den Planer.

Mit dem Erweiterungsmodul 4 PRO
LS/APS kénnen Sie den manuellen
Leitstand mit Feinplanung um eine
automatische optimierungsbasierte
Planungskomponente erweitern.

Ergdnzend zu den umfangreichen
manuellen Funktionen des Leit-
standes kdnnen Sie hiermit die Pla-
nung der zu produzierenden Ferti-
gungsauftrage unter verschiedenen
Aspekten, zum Beispiel Termin- und
Kostengesichtspunkten, automatisch
optimieren lassen.

Bei der Planung der Fertigungs-
auftrage erzeugt das System einen
sofort durchfiihrbaren Produktions-
plan, der einerseits gegen begrenzt
vorhandene Personalkapazitdten
oder andererseits unabhangig vom
verfligbaren Personal erstellt werden
kann.

Als Ergebnis erhalten Sie eine op-
timale Auslastung der Ressourcen
unter Beachtung der definierten
Zielkriterien und aller festgelegten
Restriktionen. Dabei werden in der

Planung unterschiedliche Kosten-
arten, zum Beispiel RUst-, Verspa-
tungs- und Kapitalbindungskosten,
genauso bericksichtigt wie hoch
priorisierte Chefauftrage.

Wie beim manuellen Leitstand lassen
sich auch hier verschiedene Pla-
nungsszenarien simulieren, die an-
schlieBend Ubersichtlich ausgewertet
und verglichen werden kénnen.

Mit Optimierungstechnologie
sicher und zuverlassig planen

Grundlage fiir die automatische op-
timierungsbasierte Planung ist eine
Auftragsreihenfolgeoptimierung, die
auf einem intelligenten Planungsal-
gorithmus basiert. Hier arbeiten 7
unterschiedliche Optimierungsstra-
tegien gleichzeitig und optimieren

die Planung der Fertigungsauftrage
besonders effizient.

Der Planer kann die Prioritat der

7 Optimierer jeweils von 0 bis 100 %
individuell gewichten. Damit lasst
sich automatisch eine speziell an
die jeweiligen Produktionsanforde-
rungen angepasste Planung realisie-
ren.

Folgende Optimierungskriterien
stehen lhnen zur Verfliigung:

® Riistaufwand

® Personalaufwand

® Fertigungsaufwand

® Kapitalbindung

® Durchlaufzeiten

® Termintreue

® Kapazitatsauslastung

IO Ubernehmen l[@ Abbrechen l

i gen fiir Optimi Planung (temp SR ==
Allgemein
Stabiler Zeitraum Tage
Optimierung in neuem Planungsszenario erstellen
Optimierungskriterien
Riistaufwand I_}

||| Personalaufwand |

U |

Fertigungsaufivand \j
Kapitalbindung 0}
DLz )
Termintreue \j
Kapazititsauslastung |j

Beim automatischen Leitstand lassen sich bei jedem Optimierungs-

lauf die 7 Optimierungskriterien individuell anpassen.



Automatischer Leitstand mit Feinplanung
Hohere Termintreue schafft langfristige Kundenzufriedenheit

lhre Vorteile im Uberblick:

® Optimierte Planung der Fertigungsauftrage und
bestmogliche Auslastung der Ressourcen

® Hohere Planungssicherheit, reduzierte
Produktionskosten, minimierte Riistkosten,
geringere Personalkosten und Kapitalbindung sowie
schnellere Durchlaufzeiten mit besseren Planungs-
ergebnissen und hoherer Termintreue

® Schnelle Reaktionsmoglichkeiten
auf Produktionsstorungen

® Exakte Aussagen Uber Fertigstellungstermine,
zum aktuellen Auftragsstatus und iiber freie
Kapazitaten, zum Beispiel flir Zusatzauftrage

® Effiziente und transparente Produktionsplanung
unter Beriicksichtigung von Betriebsmitteln,
Palettenfertigung, Mehrmaschinenbedienung,
Prozessmaschinen, notwendigen Liegezeiten
zwischen Arbeitsgdngen etc.

Funktionen des automatischen Leitstands:

Samtliche Funktionen des manuellen Leitstands
sowie zusatzlich:

® Innovative Multiressourcenplanung

® Einordnung von Chefauftrigen
in die laufende Planung

® Planung gegen begrenzte oder unbegrenzte
Personalkapazitidten

@ Sofort in die Produktion (ibernehmbare
Planungsergebnisse

® Engpass-Steuerung

® Durchspielen von What-If-Szenarien
zum Beispiel fiir Neuplanungen und
Investitionsentscheidungen

® Gesamtanalyse aller Fertigungsauftrage
mit Planungsinformationen
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Sédmtliche Daten des aktuellen Produktionsgeschehens werden in Echtzeit angezeigt. Bei Stérungen im Produktionspro-
zess erhdlt der Planer sofort einen textlichen und grafischen Hinweis und kann Gegenmafinahmen einleiten.



lhre Wachstumsmaoglichkeiten mit FASTEC 4 PRO
Anpassung ganz nach lhren Anforderungen

Integration in FASTEC 4 PRO

4 PRO LS Leitstand ist Teil unseres modularen MES-Sys-
tems FASTEC 4 PRO. Durch die Kombination mit anderen
4 PRO-Modulen ist die Planung, Steuerung, Uberwachung
und Auswertung von Fertigungsprozessen moglich.

Sprechen Sie mit uns lGber die vielseitigen
Erweiterungsmaoglichkeiten!

Erforderliche Module

® Basismodul
Mit Basisdaten-Konfigurator, Screen- und Report-
Designer, Benutzerverwaltung mit Rechtevergabe,
Schicht- und Stammdatenverwaltung etc.

® Produktion/BDE
Verwaltung und Uberwachung ein- und mehrstufiger
Fertigungsauftrage. Auftragsiibernahme aus PPS-/ERP-
System moglich. Maschinenpersonal-Zeiterfassung mit
Protokollierung der An-/Abmeldungen am Arbeitsplatz
inklusive Auswertungsmaglichkeiten. Papierloses Do-
kumentenmanagement fiir die Verwaltung samtlicher
Informationen zum Produktionsprozess. Rezepturver-
waltung/DNC zur Speicherung und Verwaltung von
Maschinenparametern und Einstelldatenséatzen.

Optionale Module

® Maschinendatenerfassung
Automatische Erfassung der Maschinendaten, Prozess-
meldungen und Prozessdaten. Uberwachung samt-
licher Maschinen, Anlagen und Linien inklusive um-
fassender Auswertungsmoglichkeiten.

g
FAMEC 4 PRO T
Solutions for production$
Modulares MES-System

©® TPM/Instandhaltung
Unterstlitzung des Instandhaltungspersonals bei ge-
planten und autonomen InstandhaltungsmaBnahmen,
die protokolliert und ausgewertet werden kénnen.
Automatische Ubernahme der geplanten ressourcen-
relevanten Instandhaltungsauftrage in die Feinplanung.

® Monitoring & Alarmierung
Uberwachung der gesamten Produktion in Echtzeit mit
individuell gestaltbaren Bildschirmmasken fiir PC-Ar-
beitsplatze und Produktionsterminals. GroRbildschirm-
Monitoring zur Visualisierung von Maschinenstatus,
Produktionskennzahlen, Alarmen etc. Automatische
Alarmierung beim Auftreten frei definierbarer Ereig-
nisse, z. B. bei der Terminiiberschreitung bestimmter
Auftrage, inklusive Eskalationsmanagement.

® Traceability
Rickverfolgung aller Produktionsprozesse, serien- und
chargennummernbezogene Aufzeichnung und Hinter-
legung von Produkteigenschaften, Langzeitspeicherung
aller relevanten Daten des Produktionsprozesses.

® Logistik
Umfassende Lagerverwaltung mit detaillierter Erfas-
sung und Bestandsverwaltung der Mengen, Chargen,
Lieferanten und Kunden. Unterstiitzung der Kommissio-
niersteuerung mittels Pick-2-Light. Automatische Nach-
schubanforderung, Drucken von Transportlabeln etc.

® ERP-/PPS-Schnittstelle

Ubernahme der Grob-Auftragsdaten aus der ERP-/PPS-
Losung in den Leitstand und Rickmeldung von Ferti-
gungsinformationen.

’é A
Microsoft Partner

Gold Independent Software Vendor (ISV)
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